PTC CoCreate SheetMetal Anpassung
fur Bystronic Hammerle 3P
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Vom xml-File lhrer Hammerle zum
fertigen BystronicShop in lhrem PTC
CoCreate Modeling SheetMetal.
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In einem Dialog kdnnen Sie
Werkzeuge auswahlen, die in
lhrer Fertigung vorhanden
sind.
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Dichte und Farbe der
Materialen im CAD werden
ebenfalls definiert.
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Das Ergebnis ist, eine Anpassung lhres
SheetMetals Moduls, in dem zum einen
die Konstruktion nur noch das
konstruieren kann, dass lhre Hammerle
auch herstellen kann und zum anderen
eine perfekte Abwicklung erstellt, mit
den Daten aus dem Datenfile lhrer
Abkantpresse.
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