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TruBend -

Biege-Analyse

SheetMetalFactory Bending

Name: Kuchenblech
Material: 10038

Blechdicke: 150 mm
Gewicht:  1.205kg 27}

Abwicklung: 389289 (mm)
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jus  Winkel  Lange

5 biegl 16 200 3000
0 bieg2 16 900 1938
6 biegd 16 90 3000
7 biegd 16 900 1500
3 biegs 16 900 3000
2 bieg6 16 90 2000
1 bieg] 16 900 2000
4

EVOOL R3 30
Matrize Stempel
EVOOL R3 307 ow210/s
EVOOL R3 307 owa10/s
EVOOL R3 30° ow210/s
EVOOL R3 30° ow210/5
EVOOL R3 30° ow210/s
EVOOL R3 30° ow210/s
EVOOL R3 30° OW210/5

OW210/5
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Biegetechnische Untersuchung im 3D

Anzeige von Kollisionen

Frihzeitiges erkennen von Fertigungsproblemen
Sensibilisierung der Mitarbeiter fir blechgerechte

Konstruktionen

Automatisches setzen von Entlastungsschnitten
Anlegen eigener Werkzeuge und Biegemaschinen
Ausgabe in Excel und Annotation mit Reihenfolge

und Werkzeugbreiten

Entlastungsschnitt

Kollision

® Auto-Werkzeugbreite 25mm Rasterung

kurzer ohne
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Zum Positionieren

Zum Kennzeichnen

Lasertext
) o 0
Gravurflache Definiert
Arbeitsebene A2
Position Definiert
DB Text eintragen
Text 123456789
Winkel 0
Texthohe H
Schriftart hp_i3098_v
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Gravur

123455789
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Verzapfung

Ohne Auflageschulter Mit Auflageschulter

Laschen-Verzapfung

Freisparungen an Zapfen
und Aussparung moglich

Einfihrungsfase an Zapfen
moglich




Perforierung und Entlastungsschnitt

Entlastungsschnitt

Perforierung fiir Handbiegung
Materialabhdangige Automatisierung
Entlastung fir Durchbriiche im
Biegebereich



Biegefreisparung

Position oder Aussparung wahlbar

Biegeentlastung
2 O ©

©) Position 1@ Aussparung "

Aussparungsfischen Definiert Biegeentlastung x

Biegung Definiert

@ manuell ) automatisch Q 9 a

e i

® Schiitz © H-Form @ Position (0 Aussparung

Schiitzlange 9.899495 Eﬁ‘ Iﬂ' I

Schlitzbreite 15 N 1

—ue
@ I ® isch
PARAMETER
() Schlitz @ H-Form
Schlitzlinge 0 Parameter automatisch
Schlitzbreite 1 nach Material und Dicke
H-BF-Uberstand 1 Wahlbar
H-Schlitzbreite 1

MNEXT




* Materialabhangige

Stege und Spalten IVI i C rOj O i nt

* Anzahl frei wahlbar

Rechteck Langloch

Frei —an vorhandenen Aussparungen
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Stegbreite innen/auRen unterschiedlich méglich um die Nacharbeit zu optimieren



Blechverschraubung

Verschraubungsverbindung SchweiR- und Einpressmuttern

zwischen zwei Blechen

a a [ 7] . .
= Eigene Schrauben, Muttern und Scheiben
e kénnen leicht integriert werden

Bohnngruiriel 0

Muster editierbar

Bohrung fir Mugter normal

Nietmuttern

Drei verschiedenen Lochformen

Bohrung fior Mutter  normal

Scheibe und Mutter

ﬁ +

Lange 16
Scheibe DIN_8021
Bohrungstyp HF-Loch
Bohrungswinkel a

Bohrung far Mutter  normal
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Lange 16 -
Scheibe DIN_ 9021 -
Bohrungstyp Rundloch -
Bohrungswinkel 0 -
Bohrung filr Mutter  normal -



2~ Sheet Wizard

Laden

Sheet-Wizard x
Material 1.0038 -
Projekt: 10 IMPORT - ERGEBNIS B Prozess ir_bending e Projekt: 10 IMPORT - ERGEBNIS
Projekt-Nr.:
Bleche (10) | Bleche - nicht in SheetMetal enthalten (1) | Kaufteile (22)| ¢ Gemindeath Bleche (10) | Bleche - nicht in ShestMetal enthalten (1) | Kaufteile (22)
mif EWINdeerkennung
Name Material AbmaBe Anzahl Name Anzahl  AbmaBe/Teile ~
C061034-798.111-1022 10038 408461248 1 193 Nord-Lock-NL8F 10 24
C061.034-798.111-1012 10038 4.0:556,847 1 192_Nord-Lock-NL12-sp-Zinklamellenbeschichtung_+090309115724_200_0 10 3a(s
C061.034-798.106 10038 40238406 1 Zylinderschraube-150-4762-M&x25 10 13d
CO61.034-798.101 10038 101399580 1 I m po rt b au g ru p p en z B p er ST E P 105 ABSTANDSHALTER.C051.034-791.111-105 6 0l
103_BLECH.C061034-795.103.2 10038 60:36:399 2 b €061.300-000.111-106 4 25
3_BLECH.C061-034-795.111-1023.2 10038 80:47:335 2 . . . BLINDNIETMUTTER 10192224 1 [ 134!
103 WINKEL.C061,034-795.111-103 10038 80x2743T5 1 a uto n |at ISC h ] B I ec hte| Ie nordlock-NL10sp-keilsicherungsscheiben-aus-stahl-durchgeh-rtet 4 22
C061.300-000.111-104 10038 8.0:301410 1 Sechskantschraube IS0_4017_ML2i5.8_8 ZNNI 480H_gddu 4 182
C061.034-798.104.1 10038 80350144 2 . t B . d | 194 Sechskantmutter-150-4032-M12_v2_100_11 4 11l
C061.034-798.111-1011 1.0038 15.0x71x100 2 l I l I Iege p rOZGSS Wa n e n ISRA’_GENBOLZEN M8:@1 mit Schutzkaooe o 3 ‘ 14:?»
Projela speichem | | Material andemn || ==> Kaufteil Projekt speichern | X Baugruppe

| Preje: 0 PR - EncEnmas u

Nicht im Sheet Metal angelegte Bleche
|

Biachn (1) Bleche - ncht in Shesthlerl antnaten () | Kol 2]

Home. Muteral  abmabe raah
o1 0-798100 103 g 1
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b 4
Kaufteile

Bleche




Annotation - Spezialabwicklungen

Sheet-Metal-Profi

Datei Annotation Geometrie Einfiigen Ansicht Anwendungen
: 2 . : - El-
Biege-Abwicklung Laser-Abwicklung Biegegravur 1 B

Abwicklungen Dienstprogramme

Biegelinien-Gravur

Abwicklung fur
fir Bleche ohne Anlagekante

Biegebeschriftung
das Lasern

Passend zur Biege-Analyse




Typischer Einsatzbereich

* Blechverkleidungen
* Blecheinhausungen
* Schaltschranke
* Klimakammern

¢ Roboterschutzzellen



